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ภาพทั้้ �งหมดในแคตตาล็็อกน้�ใช้ส้ำำาหร้ับเป็็นภาพป็รัะกอบเทั้า่น้�น

ซีรีีสี์ ์700 ซีกิมา

วาล์วลดแรงดัน
รุ่่�น 720 EN/ES
วาลว์ควบคมุลดแรงดนัทำำางานดว้ยไฮดรอลคิ ทำ่�ลดแรงดนัต้น้ทำางทำ่�สูงูกวา่ไปเป็นแรงดนั
ปลายทำางคงทำ่�ต้ำ�ากวา่ โดยไมค่ำานงึถึงึอปุสูงคท์ำ่�ผัันผัวนหรอืแรงดนัต้น้ทำางทำ่�หลากหลาย

วาลว์ BERMAD ซีร่สู่ ์700 ซีกิมา EN/ES เป็นวาลว์แบบโกลบทำ่�มไ่ฮดรอลคิรปูแบบเอย่ง 
ทำ่�มต่้วักระตุ้น้แบบ double chamber ซีึ�งสูามารถึถึอดแยกออกจากต้วัโครงไดโ้ดยเป็น
อปุกรณ์ใ์นต้วัแยกต้า่งหาก ต้วัโครงวาลว์แบบไฮโดรไดนามกิถึกูออกแบบมาเพื่ื�อการไหล
ทำ่�ไมม่สู่ ิ�งกด่ขวางและใหค้วามสูามารถึในการปรับเปล่�ยนทำ่�ยอดเย่�ยมและมป่ระสูทิำธิภิาพื่สูงู
สูำาหรับการใช้ง้านแรงดนัทำ่�มค่วามแต้กต้า่งสูงู วาลว์มใ่หเ้ลอืกในแบบมาต้รฐานหรอืแยยทำ่�
ม ่Independent Check “2S” วาลว์ 700 ซีกิมา EN/ES ทำำางานภายใต้สู้ภาวะการทำำางานทำ่�
ยากลำาบากโดยมก่ารเกดิ Cavitation และเสูย่งรบกวนนอ้ยทำ่�สูดุ มค่ณุ์สูมบตั้ติ้รงต้ามขอ้
กำาหนดดา้นขนาดและมติ้ขิองมาต้รฐานต้า่ง ๆ

คุณ่สมบัตัิแิละคุณ่ปรุ่ะโยชน์
 ֺ ออกแบบมาเพื่ื�อรับมอืกบัสูภาวะทำ่�เลวรา้ย

 ■ คณุ์สูมบตั้กิารป้องกนัการเกดิ cavitation ทำ่�ดเ่ย่�ยม
 ■ ช้ว่งอตั้ราการไหลกวา้ง
 ■ มค่วามเสูถึย่รและความแมน่ยำาสูงู
 ■ กนันำ�าหยด

 ֺ การออกแบบ Double Chamber
 ■ การต้อบสูนองของวาลว์ควบคมุ
 ■ ไดอะแฟรมทำ่�มก่ารป้องกนั
 ■ การทำำางานเสูรมิในกรณ่์แรงดนัต้ำ�ามาก
 ■ เสูน้โคง้การควบคมุขณ์ะปิด

 ֺ การออกแบบทำ่�ยดืหยุน่ - เพื่ิ�มคณุ์สูมบตั้ติ้า่ง ๆ ไดอ้ยา่งงา่ยดาย
 ֺ กระแสูนำ�าไหลผัา่นทำ่�ไรสู้ ิ�งกด่ขวาง
 ֺ ปลั�กลิ�น V-Port ( อปุกรณ์เ์สูรมิ ) - เสูถึย่รมากทำ่�อตั้ราการไหลต้ำ�า
 ֺ สูามารถึใช้ง้านรว่มกบัมาต้รฐานต้า่ง ๆ ได ้
 ֺ วสัูดคุณุ์ภาพื่สูงู
 ֺ งา่ยต้อ่การบำารงุรักษาโดยไมต่้อ้งถึอดออกจากทำอ่

คุณ่สมบัตัิเิพิ่ิ�มเติมิหลกั
 ֺ PRV สูดัสูว่นแบบต้ายต้วั – 720-PD
 ֺ วาลว์จัดการแรงดนั – 7PM
 ֺ วาวล์ควบคมุ 3 ทำศิทำาง – 720-X
 ֺ กรงป้องกนัการเกดิ Cavitation – 720-C2
 ֺ วาลว์นริภยั – 720-TC
 ֺ คณุ์สูมบตั้ ิIndependent check – 720-2S
 ֺ Check วาลว์ไฮดรอลคิ – 720-20
 ֺ วาวล์ควบคมุโซีลน่อยด ์– 720-55
 ֺ วาวล์ต้ั �งคา่หลายระดบัทำ่�โดยไฟฟ้า – 720-45
 ֺ Pilot ความไวสูงู – 720-12
 ֺ วาวล์ป้องกนัแรงดนัเกนิทำ่�ปลายทำาง – 720-48

ดรูายละเอย่ดเก่�ยวกบั BERMAD

การุ่ติดิติ ั�งแบับัปกติิ

720

C70 73Q

C70

70F



ซีรีีสี์ ์700 ซีกิมางานนำ �าปรีะปา

ข้อ้มูลูในที่่�น่�อาจเปล่�ยนแปลงโดย Bermad โดยไมูมู่ก่ารแจง้ให้ท้ี่ราบ Bermad จะไมูรั่บผิดิต่อ่ข้อ้ผิดิพลาดใด ๆ  
© Bản quyền 2007-2017 Bermad CS Ltd.                                                    เมูษายน2018

ภาพนี้้�อ้า้งอ้งิถึงึวาล์ว์ขนี้าด 1½ – 8”; 40-200 มม. เท่า่น้ี้�นี้ สำำาหร้ับขนี้าดอ้่�นี้ ๆ โปรัดด ูIOM ขอ้งรั่น่ี้

วาลว์หลกั
รุ่ปูแบับัวาลว์ : “Y” (โกรุ่บั) 
ช�วงขนาด :
ซีรีุ่สี ์EN 1½-16”; 40-400 มม.
ซีรีุ่สี ์ES 2½-24”; 65-600 มม.
รุ่ะดบััแรุ่งดนั : 25 บัารุ่ ์(400 psi)
ขอ้ติ�อ : หนา้แปลน (ทุก่มาติรุ่ฐาน)
ปรุ่ะเภทุปล ั�ก : ดสิกห์นา้เรุ่ยีบั, V-port, กรุ่งกนัการุ่เกดิ cavitation
รุ่ะดบััอณ่หภมู ิ: 60 °C; 140 °F สำาหรุ่บััการุ่ใชง้านกบัันำ �าเย็น
อณ่หภมูสิงู ทุางเลอืกเสรุ่มิ : มใีหบ้ัรุ่กิารุ่เมื�อมกีารุ่รุ่อ้งขอ

วสัดม่าติรุ่ฐาน :
ติวัโคุรุ่งและติวักรุ่ะติ่น้ : เหล็กหล�อเหนยีว
สลกั นตัิและสติดั : สเตินเลส
ภายใน : สเตินเลส, สำารุ่ดิดบีัก่และเหล็กเคุลอืบั
ไดอะแฟรุ่ม : ยางสงัเคุรุ่าะหเ์สรุ่มิใยผ้า้
ซีลี : ยางสงัเคุรุ่าะห์
การุ่เคุลอืบัผ้วิ : อพ็ีิ่อกซีี�ฟิวชนับัอนดส์นีำ �าเงนิเขม้

รุ่ะบับัคุวบัคุม่
วสัดม่าติรุ่ฐาน :
อป่กรุ่ณเ์สรุ่มิ : สเตินเลส, สำารุ่ดิและทุองเหลอืง
ทุ�อ : สเตินเลสหรุ่อืทุองแดง
ฟิติติิ�ง : สเตินเลสหรุ่อืทุองเหลอืง

วสัดม่าติรุ่ฐานนำารุ่�อง :
เนื�อหา : สเตินเลส, สำารุ่ดิหรุ่อืทุองเหลอืง
อลีาสโติเมอรุ่ ์: ยางสงัเคุรุ่าะห์
สปรุ่งิ : สเตินเลส
ภายใน : สเตินเลส

ติวัเลอืก Pilot :
ม ่Pilot และ สูปรงิ calibration ใหเ้ลอืกมากมาย
เลอืกต้ามขนาดวาลว์และสูภาพื่การทำำางาน
สูำาหรับรายละเอย่ดเพื่ิ�มเต้มิใหต้้รวจสูอบผัลติ้ภณั์ฑ์ ์Pilot ลดแรงดนั

หมายเหติ่
•  แรงดนัขาเขา้ แรงดนัขาออกและอตั้ราการไหลจำาเป็นสูำาหรับการวเิคราะหข์นาดและการป้องกนัการเกดิ cavitation ทำ่�เหมาะสูม
•  ความเร็วการไหลต้อ่เนื�องทำ่�แนะนำา : 0.1-6.0 ม./ว ิ; 0.3-20 ฟตุ้/วิ
•  แรงดนัทำำางานต้ำ�าสูดุ : 0.7 บาร ์/ 10 psi สูำาหรับขอ้กำาหนดแรงดนัทำ่�ต้ำ�ากวา่โปรดต้ดิต้อ่โรงงาน

รุน่ 720 EN/ES

www.bermad.com/th

สูำาหรับรายละเอย่ดขอ้มลูจำาเพื่าะและวศิวกรรม, IOM และ ภาพื่แบบ CAD โปรดไปทำ่�หนา้รุน่บน เว็บไซีต้ ์BERMAD.


